KelpFeed BIO-ROOT

BIOESTIMULANTE

BENEFICIOS ANALISIS GARANTIZADO

Contenido % p/v
Promueve el desarrollo de raices primarias y
secundarias. Nitrégeno (N) 3,0
Optimiza la absorcion de nutrientes. Fosforo (P205) 7.0
Aumenta el rendimiento, calidad y retornos por R
cosecha. Aminoacidos libres 6,0
Mejora la estructura de suelo y actividad microbiana. Zinc (Zn0) 0,5
Boro (B) 0,3
Acido fulvico 7,0
Extracto de alga 10,0
Densidad 1,15
I. [ I 4
Aplicacion "
Cultivo Etapa de Aplicacion Dosis Frecuencia Solubilidad 99,9%
Recomendada
Frutale§ (manzano, Post-trisplante— 34 Uha Cada 10-15 dias
peral, citricos) Brotacion
Brotacion - .
Frutales de carozo Desarrollo radicular 3-4Uha Cada 10-15 dias Cadmio (Cd)<10,0 mg/ Kg; Cromo(Cr) 10,0

mg/Kg;Plomo(Pb) < 10,0 mg/Kg; Mercurio(Hg)
<10,0mg/Kg Arsénico(As) < 10,0 mg/Kg.

Uva de Mesa /
Vinifera

Brotacion temprana 3-4L/ha Cada 10-15 dias

) Prefloracion - .
Berries Desarrollo radicular 3L/ha Cada 10 dias Lote:

.z
_ Elaboracion:

Hortalizas (tgmate, Trasplantg - 2.3 Uha Cada 7-10 dias . .

lechuga, espinaca) Enraizamiento Vencimiento:

Papa, Maiz, Emergencia - _ .

Remolacha Crecimiento inicial 23 Uha (fertirriego) | Cada 10-15 dias

,}, Adro StOLtZ Notas al comprador: A nuestro entender, la informacion de esta etiqueta Fitotoxicidad: No presenta si se aplica segin Compatibilidad: Compatible con la
A g es veraz y precisa. Sin embargo, el fabricante no garantiza los resultados de recomendacionde la etiqueta. mayoria de fertilizantes y
uso, ya que su aplicacién depende de condiciones fuera de nuestro control. Almacenamiento: Almacenar en su envase original, bien bioestimulantes. Realizar prueba de

Fabricado por Quimica

ey s El comprador asume todos los riesgos asociados al uso y manejo, siguiendo  cerrado, en un lugar seco, fresco, ventilado y protegidode la  compatibilidad antes de mezclar.

o no las instrucciones. La garantia se limita Gnicamente a la calidad del luz solar directa. Evitar temperaturas extremas (bajo 5 °C o
Distribuido por Agro Stoltz producto y al contenido del ingrediente activo al momento de su despacho. sobre 35 °C). No reutilizar el envase vacio. Agitar antes de usar




